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ZUVERLASSIGE VOLL-
KONVEKTIONS OFEN

Kompakt, Stabil, Homogen & Effizient

naturally adaptive.




& \izard.
produktivitat

VO |_ |_ KO NVE KTl O N S 3-5 Zonen Reflow, 400 mm Prozessbreite
R E FLOW O F E N Gitterband- oder Kettentransportsystem

kombinierte prozesse

Loten oder Kleben - Reine Konvektionshei-
zung fir gleichmdssige Warmelbertragung

Wir stellen vor - Der Lizard - Anforderungen an einen
modernen Ofen bestehen nicht nur im Loten und Kleben.

bleifrele prozesse

Fiir bleihaltige oder bleifreie Lotpasten
Hohes Luftumwalzvolumen

kontrollierte prozesse

Temp. messung in den Heiz- & Kiihlzonen
Uberwachung per Mikroprozessor Steuerung

flexible prozesse

Einfache Wiederholbarkeit der Lotprofile
Integrierter Uberhitzungs-Sicherheitskreis

sichere prozesse

Transportantrieb mit Regelkreis-Uberwachung
Mikroprozessor Steuerung mit LCD Display

ZELLENLOSUNG

naturally adaptive.



Das Ldten komplexer LP verlangt nach einem
kontrollierten Lotprozess. Anforderungen bestehen
insbesondere in der Zonenregelung, dem Abspei-
chern von Profilen und dem Luftumwalzvolumen.

-

D-control

MULTITALENT SOFTWARE RO-CONTROL - PC Software zur Simulation, Regelung,
Kontrolle und Dokumentation perfekter Lotprofile, Jobplanung, Setupoptimierung,
einfache Prozessunterstlitzung, Integrierte Mikroprozessor Steuerung mit LCD

Display flir eine einfache Bedienung, und vieles mehr

Volle Benutzerunterstiitzung - Die integrierte
Mikroprozessor-Steuerung mit LCD Display bietet
eine einfache Bedienerschnittstelle. Der Speicher
enthélt viele Programmvorschldge zum Léten.

optional

Die vertikale Luftstromung erméglicht eine uni-
forme Warmeverteilung sowie niedrige Tempera-
turen und garantiert dadurch die kleinstmogliche
thermische Belastung der Bauteile.

RO-Control Software simulation und unlimitierter Speicher fiir Profile

Effiziente KUhlUI’lg Zwei Hochleistungs-Ventilatoren zur Abkiihlung der LP

Tra nspo rtsysteme Gitterband- oder Kettentransportsystem (mit Unterstiitzu |

SMEMA Integration Verbinden des RO400FC mit anderem kompatiblen Gerate
Prozesskontrolle Optionale Schlepp-Thermofiihler zur Temperaturaufzeichnung




»

UNSER FOKUS - IHRE LOSUNG
SMARTES SMT EQUIPMENT

Die Tier- und Pflanzenwelt zeigt uns immer wieder, mit welch atem-
berau-bender Anpassungsfahigkeit die Natur sich auf verschiedenste Anforde-
run-gen der Umwelt einstellen kann. Das inspiriert uns! Die Essemtec AG ist ein
Unternehmen mit Entwicklungs- und Produktionsstandort in der Schweiz.
Unsere High Tech Losungen lassen sich unkompliziert und schnell an un-
terschiedlichste Rahmenbedingungen anpassen und kénnen so Kundenanfor-
derungen aus verschiedensten Bereichen erflillen. Deshalb ist ,naturally

adaptive” unser Motto in allen Bereichen.

Haftungsausschluss & Copyright:
Die Informationen in dieser Broschiire dienen alleine zur allgemeinen Informa-
tion. Flr mehr Informationen lesen Sie die Spezifikationen. Hier gezeigtes

Material unterliegt dem Copyright © Essemtec AG, Schweiz, Januar 2024.

Kontrolle LP Zahlung

Temperatur Regulierung

Leiterplatten  LP Transport

Substrat Breite
Férderband
Prozess Beheizte Lange

Abmessungen  Standflache

Schweiz

Essemtec AG
Mosenstrasse 20
CH-6287 Aesch/LU
Tel: +41 41 919 60 60

essemtec.info@nano-di.com

Geschwindigkeit

rot00fc.

essemitec.”
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naturally adaptive.

rot00fc.-c

Optional mit Sensor oder Standard mit SMEMA Option

Mesh (Gitter)

10-400 mm

1620 mm

2800 X 914mm

Deutschland
Essemtec GmbH
Taunusstrasse 21
DE-80807 Miinchen
Tel: +49 893 803 55 15
essemtec.info@nano-di.com

Anpassbar von 20° bis 290°C fiir jede einzelne Zone

Pin chain (Ketten)

60-400 Mm

Frankreich
Essemtec SAS

50, Avenue dAlsace
FR-68000 Colmar
Tel: +33 640 658 406

essemtec.info@nano-di.com

100-800 mm/min; Slow speed 10-200 mm/min

Amerika
Essemtec USA LLC
300 5th Ave
Waltham, MA 02451
Tel: +1 856 218 11 31

essemtec.sales-usa@nano-di.com

essemitec.com




